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Uchwyt do przyspawania CAW

Numer katalogowy UCHW-304

Opis produktu
Uchwyt do przyspawania CAW - punkt mocujgcy klasy 8

Uchwyt do przyspawania CAW jest spawanym punktem mocujacym przeznaczonym do podnoszenia i transportu
elementéw stalowych. Po prawidtowym przyspawaniu do konstrukcji tworzy trwate miejsce do podpiecia haka, szakli lub
zawiesia.

Korpus ze stali klasy 8 zapewnia wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna, a ruchome ucho utatwia ustawienie osprzetu w kierunku
dziatania obcigzenia. Produkt jest dostepny w szes$ciu rozmiarach o DOR od 1120 do 15000 kg.

Najwazniejsze cechy uchwytu CAW

spawany punkt mocujacy do konstrukgji stalowych,

stal klasy 8 o wytrzymatoséci na rozcigganie 800 N/mm?,
wykonanie zgodne z PN-EN 1677-1,

wspotczynnik bezpieczenstwa 4:1,

préba obcigzeniowa 2,5 x DOR,

czytelne oznaczenie CE, DOR i rozmiaru,

komponenty malowane proszkowo,

dokumentacja: deklaracja zgodnosci i Swiadectwo jakosci 2.1.

Zdjecie i rysunek wymiarowy
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Tabela parametrow technicznych
Parametry techniczne uchwytu do przyspawania CAWTyp DOR MBL E D F B A L Masa Spoin
[kgl [kNI [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/sz a a
t.] min
[mm]
CAW 6 1120 43,9 63 13,5 37 40
CAW 8 2000 78,5 73 14,5 42 42
CAW 10 3150 124,0 75 17,5 42 45
CAW 13 5300 208,0 94 22,5 56 55
CAW 16 8000 314,0 112 27 62 69
CAW 22 15000 588,0 154 34 86 96

Zastosowanie

e maszyny, ramy i konstrukcje stalowe,

¢ elementy przeznaczone do okresowego podnoszenia i transportu,

e produkcja przemystowa, budownictwo, serwis i utrzymanie ruchu,

* mocowanie zawiesi, hakéw i szakli do przygotowanego punktu nosnego.

Dobér i bezpieczny montaz

Rozmiar uchwytu nalezy dobrac¢ na podstawie DOR, kierunku dziatania sity, masy tadunku i warunkéw pracy. DOR catego
uktadu nie moze przekraczac wartosci najstabszego elementu potaczenia.

Spawanie powinien wykona¢ wykwalifikowany spawacz zgodnie z wtasciwg technologia spawania. Nalezy zachowa¢ minimalny
wymiar spoiny a podany w tabeli, przygotowa¢ powierzchnie nosna i przed kazdym uzyciem skontrolowa¢ uchwyt oraz spoine.
Nie uzywacd elementu peknietego, odksztatconego, nadmiernie zuzytego lub skorodowanego.

Najczestsze pytania

Co oznacza DOR?
DOR to dopuszczalne obcigzenie robocze uchwytu. Wartos¢ dla konkretnego rozmiaru znajduje sie w tabeli i na oznaczeniu
produktu.

Czy uchwyt CAW mozna przyspawac¢ samodzielnie?
Montaz powinien wykona¢ wykwalifikowany spawacz, poniewaz nosnos¢ punktu zalezy réwniez od jakosci i wymiaru spoiny
oraz od materiatu konstrukcji.

Jak dobra¢ rozmiar uchwytu?
Nalezy uwzgledni¢ mase tadunku, sposéb obcigzenia, wymagane DOR, wymiary uchwytu oraz minimalny wymiar spoiny.

Potrzebujesz pomocy w doborze?
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Skontaktuj sie z CECHO: +48 33 825 04 84 lub sklep@cecho.pl. Pomozemy dobra¢ wtasciwy uchwyt CAW i kompatybilny
osprzet.
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